Konstruieren mit GuBwerkstoffen

A: Beseitigen von Materialanhdufungen
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B: Ausbildung von Knotenpunkten
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Z@v Quelle: Sonderdruck aus konstruieren + giessen

Beim Zusammentreffen mehrerer Wénde tre-
ten hdufig Materialanhdufungen auf, die sich
durch Ausnehmungen oder Verlegung einer
Wand beseitigen lassen.

Erscheint aus Festigkeitsgriinden eine Mate-
rialanhdufung erforderlich zu sein, so kann
diese hdufig durch eine Rippenverstérkung
vermieden werden (rechts).

Eine Umkonstruktion entsprechend der punk-
tierten Linie ergibt zwar eine gleichmé&Bige
Wanddicke, wiirde aber durch die dann auf-
tretende Hinterschneidung zwischen den bei-
den Flanschen zusétzlichen Formaufwand
erfordern; rechts die fertigungsgerechte Aus-
flihrung mit gleichméBigen Wanddicken.

Links: Zu groBe Ausrundungen fithren zu
Materialanhdufungen, der Radius sollte etwa
30 % der Wanddicke betragen. — Einziehen
der Wand ergibt gleichméBigen Querschnitt.

Rechts: Beim Zusammentreffen von Wanden
unterschiedlicher Dicke ist ein allméahlicher
Querschnittsiibergang vorteilhaft.

Links: Kreuzknoten lassen sich oftin T-Knoten
mit geringerer Materialanhdufung umwan-
deln; dies entspricht auch den Grundregein
fiir eine spannungsarme Konstruktion.

Rechts: Y-Knoten in der links dargestellten
Form (vor allem mit geringem Ausrundungs-
radius) sind zu vermeiden.

Je gréBer die Wanddicken und je mehr Wande
in einem Knotenpunkt zusammentreffen,
desto umfangreicher wird die Materialanhéu-
fung; sie kann mit einem Ringwulst aufgeldst
werden.
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